


Innhold

dKraviNS 416 vs INSTA 2072
= Omstillingstid
" Kjgletid
= Vulstbredde
 Sveiseteil og erfaringer




Krav til speilsveis i Norge

NS 416: 2008
Opplaering og
sertifisering

INSTA 2072:2021
Utfarelse

DS-INF 70: 1992
Utfarelse
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Figure 1 Principle drawing of the pressure / time chart »W HALLINGPLAST



Omstillingstid
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Visuell bedeammelse - vulstbredde

1 NS 416 Angir anbefalt i
vulstbredde pa ferdig sveis

Tabell C.1 — Anbefalt dobbeltvulstbredde B som funksjon av veggtykkelse for PE-rar
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Visuell bedeammelse - vulstbredde

1 NS 416:

= <10% variasjon mellom vulster Q

1 INSTA 2072: 4

= Rgr mot rgr: <20% variasjon
"= Rgr mot rgrdel: <30% variasjon

= Rgrdel mot rgrdel: : <30%
variasjon

Sm'ln




Ja, men vulsten var fin
pa utsiden
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Hvordan unnga

feil

sveise
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Oppsummering

dRevisjon av NS 416 starter i 2024

dGjor man en speilsveis riktig, sa blir det
bra!






